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Zum BHKW des Jahres 2015 wihlte eine Jury des
B.KWK das von der Gammel Engineering GmbH
entwickelte Kraft-Warme-Kilte-Konzept fiir ein Werk des
Leuchtmittelherstellers Osram. VON MICHAEL PECKA

ngineering GmbH

BHKW .

DES Das BHKW des Monats Juni 2015 - Hohe Auslastung im Sommer
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Bild: Gammel Engineering GmbH

Standort:
Planung/Bau:
Besonderheit:

Niederlassung Eichstatt der Osram Licht AG
Gammel Engineering GmbH, Abensberg
Auf den Kaltebedarf abgestimmte Kraft-Warme-Kalre-Kopplung

e
ber 210 Anlagen stellte

Energie & Management
bisher als BHKW des
Monats vor; erstmals ist
diese Rubrik in der Ausgabe vom

Anlage: Erdgasberrlebenes BHKW vom Typ 1_6 \/ 4000 L64 der MTU 15. April 1996 erschienen. Seit 1997
Onsite Energy GmbH in Augsburg mit 2000 kW, und 2 000 kWi, . .
_ o ? _ sucht die E&M-Redaktion von Ja-
Leistung, Absorptionskaltemaschine der Baureihe 16 LJ der nuar bis November beispielhafte
Carrier GmbH in UnterschleiBheim mif 738 kW Kalreleistung BHKW-Projekte und stellt sie als
Umweltschutz: Der spezifische CO,-AusstoB des BHK\W-Stroms liegt bei BHKW des Monats vor. Aus diesen
270 g/kWh (GuD-Benchmark: 365 g/kWh.) elf Anlagen wihlt im November
Auskunft: Thomas Winkler; Tel. 094 43 / 92 92 16; F.winkler@gammel.de eine Jury das BHKW des Jahres
aus. Das vom Bundesverband
Kraft- Warme-Kopplung (B.KWK)
gebildete Auswahlgremium wurde
auch in diesem Jahr von Bernd
BHKW des Monats BHKW des Monats BHKW des Monats BHKW des Monats Meckel (Comco Leasing, Neuss)
Januar 2015 Februar 2015 Mirz 2015 April 2015 moderiert. Weitere Mitglieder
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Weniger Leistung,

Bilder: Geiger Energietechnik

waren Gebhard Gentner (Stadt-
werke Schwibisch Hall GmbH),
Karl Meyer (BTB, Berlin), Marek
Preillner (VNG, Leipzig) und Wulf
Binde (B.KWK, Berlin).

Zu ihrer Entscheidung
schreibt die Jury:

In diesem Jahr standen KWK-
Konzepte mit erdgasbetriebenen

begriiBr BHKW Beate brauen mehr Puffer Motor-BHKW sowie Gasturbinen
Standort: zwischen 16 kW und 30,5 MW
Haupfverwaltung der Reiling Standort: Standort/Betreiber:: Standort und Betreiber: elektrischer Leistung zur Wahl.

Unternehmensgruppe in Marienfeld

Betreiber:
Reiling Kunststoff Recycling GmbH

Planung/Bau:
Pro2 Anlagentechnik, Willich

Besonderheil:

Erhéhung der Wassertemperatur fiir
das HeiBwaschverfahren; Errichfung
einer Trocknungsanlage als zusafzliche
Warmesenke

Anlage:

Ein MWM-Gasmotorenmodul

TCG 2016 V12 mit 660 kW thermischer und
600 kW elektrischer Leistung

Auskunft:

Frank Poliwoda,

Tel. 02154 /488241,
f.poliwoda@pro2.com;

Ralf Rieke,
Tel. 05247 /980343,
rieke@reiling.de

St. Joseph Krankenhaus in Berlin

Technischer Befriebsfihrer:
Berliner Energieagentur GmbH

Planung:
Ingenieurbiro Walzel, Berlin

Anlage:

Gasmotor-BHKW Typ SES-HPC 600 N
mil 600 kW elektrischer und 654 kW
thermischer Leistung

Hersteller:
SES Energiesysteme GmbH, Berlin

Auskunft:

Oliver Zernahle,
Tel.030/29333018,
zernahle@berliner-e-agentur.de

ENERGIE & MANAGEMENT

ZEITUNG FUR DEN ENERGIEMARKT

Brauerei der Colner
Hofbrau P. Josef Frish KG in Kéln

Planung/Bau:
Sokratherm GmbH Energie- und
Warmetechnik, Hiddenhausen

Besonderheil:
Nulzung eines BHKW zur Strom-,
Warme- und Dampferzeugung

Anlage:

Sokratherm-BHKW vom Typ GG 198 D mit
198 kW, und 306 k\W,;,, Kompakrdampf-
erzeuger der Aprovis Energy Systems
GmbH

Wirtschaftlichkeit:

Die Gesamtinvestition von 430 000 Euro
amortisierf sich durch Energiekostenein-
sparungen in rund drei Jahren

Umweltschutz:

Der CO,-AusstoB wird um rund 840 t/a
reduziert, spezifischer CO,-AusstoB des
BHKW-Stroms 230 g/kWh (GuD-Ben-
chmark: 365 g/kWh.)

Auskunft:
Axel Spelzhaus,
Tel. 0221/2613580, a.spelzhaus@frueh.de

Joachim Voigf,
Tel. 05221/ 96210, j.voigt@sokratherm.de

Niederlassung Sonthofen der Wilhelm
Geiger GmbH

Planung/Bau:
Geiger Energiefechnik GmbH, Homburg

Besonderheit:

Nutzung eines BHKW zur Warme- und
Stromerzeugung, Online-Zuganglichkeif
aller relevanten Messwerte

Anlage:

Viessmann-BHKW vom Typ Vitobloc
200 EM-50/81mit 50 kW, und 81 kW,
zwei Ol-Kessel von Viessmann mit
700 beziehungsweise 350 kW Heiz-
leistung

Wirtschaftlichkeit:

Die Gesamtinvestition in Hohe von rund
500 000 Euro fiir die neue Energiezentrale
inklusive Gebdude und Nahwarmenelz
amortisieren sich voraussichtlich in efrwa
sieben Jahren

Umweltschutz:

Der CO,-AusstoB wird um rund 114 t/a
reduziert, spezifischer CO,-AusstoB
des BHKW-Stroms 230 g/kWh
(GuD-Benchmark: 365 g/kWh.)

Auskunft:
Alexander Paul, Tel. 068 41/ 96 6276,
alexander.paul@geigergruppe.de

(c) by Energie & Management Verlagsgesellschaft mbH
Alle Rechte vorbehalten. Die Vervielfiltigung, Ubersetzung oder Weitergabe in gedruckter oder

elektronischer Form ohne schriftliche Zustimmung des Herausgebers wird strafrechtlich verfolgt.

Die thermischen Leistungen der
betrachteten Anlagen betrugen
zwischen 36,7 kW und 60 MW. Er-
freulicherweise waren mehrere
Kraft-Wédrme-Kélte-Kopplungs-
projekte vertreten mit installierten
Kilteleistungen zwischen 20 kW
und 738 kW. Biogas- und Biome-
thananlagen standen in diesem
Jahr nicht mit zur Wahl. Das ist den
investitionshemmenden Auswir-
kungen des EEG 2014 mit der darin
verankerten Belastung der Eigen-
stromerzeugung mit der EEG-Um-
lage anzulasten.

Die betrachteten Anlagen wer-
den in Unternehmen zum Kunst-
stoffrecycling, in Brauereien,
Krankenhdusern, Gasaufberei-
tungsanlagen, der Leuchtmittel-
produktion sowie in Lackierereien
und Rechenzentren eingesetzt.
Die Aggregate erzeugen Strom,
Wirme (als Warmwasser, Heil3-
wasser beziehungsweise Dampf
auf unterschiedlichsten Tempe-
raturniveaus) sowie Kilte. Zur
Kilteerzeugung werden sowohl
Absorptions- als auch Adsorp-

>



Anzeige

KRAFT-WARME-KOPPLUNG (KWK) UND ZULIEFERER

Diese Unternehmen empfehlen sich fiir Anlagen der Kraft-\Warme-Kopplung in Kommunen und Industrie

BHKW

Strompreis-
bremse.

Mit hocheffizienten
BHKW Anlagen von 2G.

2G Energy AG | www.2-g.de

9 energie + anlagen

Abwarme clever nutzen.
Die Lésung fir Thr KWKK-Projekt.

ago congelo®-
ks
Absorptionskaltemaschinen

|
fur Temperaturen unter 0°C l
T

g b |
WWWw.ago.ag -

€3 Perkins’

Gasmotoren von 10 bis 1.000 kW
Service | Ersatzteile

BU Power Systems ////
G E R M A N Y

BU Power Systems GmbH & Co. KG

PerkinsstraBe 1 | 49479 Ibbenbiiren

T:05451/50400 | F: 05451 /5040 100
www.bu-perkins.de | info@bu-perkins.de

BU Power Systems ist Perkins® 4000 Series Gas Centre of Excellence

COMUNA
B etol

BLOCKHEIZKRAFTWERKE
www.comuna-metall.de

e Erdgas-BHKW

¢ Kosteneinsparung durch
Eigenstromerzeugung

> 98 % Anlagenverfiigbarkeit
e 24 Stunden vor Ort Service

¢ Projektierung

Dreyer & Bosse
fon +49 5882 9872-0

info@dreyer-bosse.de
www.dreyer-bosse.de

SCHLUSS MIT DEM

KLISGHEE!

STROM UND WARME MUSSEN NICHT TEUER SEIN

BHKW-Anlagen 3-80 kW,

ELEKTRISIERENDE WARME

EC POWER GmbH
Tel. 0700 110 440 10
www.ecpower.de

STUDIE jerzt bestellent

The European
market

for 10 kWe -

400 kWe

power sysrems -
nafural gas CHP
& biogas

www.energiemarkr-medien.de

uad Sossers

Mikrogasturbinen

KWK - von 30kW bis 4MWel
Einzigartige wartungsfreie Luftlager

E-quad Power Systems GmbH
Kaiserstrae 100
52134 Herzogenrath
Tel.: 02407-9049210
www.microturbine.de

Es bleibt dabei:
saubere Energie

¥

fu.nk.e.

Blockheizkraftwerke ;
7
& senersie

www.funkesenergie.de

STUDIE

jerzr bestellent

Dezentrale

Energieerzeugung
in Deutschland bis 2030

www.energie-und-management.de
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DIE GASMOTOREN-KOMPETENZ

Gehiindelte Kompetenz fiir Ihre gesamte Anlage:

= Individuelle Wartungs- und
Instandhaltungsvertrage

= Motormanagement / Inbetriebnahmen

= Austauschmotoren / Aggregate

= Motorinstandsetzung / Generaliiberholungen
= Original Ersatzteile

= Ferniiberwachung / Monitoring

H.G.S. GmbH & Co. KG | HessenstraBe 55 | 47809 Krefeld

T +49 (0) 21 51 / 52 55-600 www.hgspartner.de
F +49 (0) 21 51 / 52 55-720 frage-an@hgspartner.de

kraftwerk

KUNTSCHAR
+SCHLUTER

Ein Unternehmen der WIlllF -Gruppe

Energie

schaffen, jetzt
vorausdenken.

BHKW Systeme:
_Leistung 7 bis 500 kW
&

Effizienz und Umweltschutz mit System

www.kuntschar-schlueter.de

snartblocl@

POWERED BY KW ENERGIE

Der MaBstab fir Kompaktheit, Effizienz, Zu-
verlassigkeit und Sicherheit be| Mini-BHKW
von 7,5 bis 50 kW,
Leistung. Eigene Motor-
enentwicklung und
Patente sichern den
technischen Vorsprung.

Kraftstoffe:
Erdgas, Flussiggas,
Biogas, Klargas

KW Energie GmbH & Co. KG
Neumarkter StraBe 157
92342 Freystadt

T 09179 96434 - 0
M info@kwenergie.de
W www.kwenergie.de

1 SCHNELL

Biogas | Erdgas | Klargas

Hoéchste Effizienz bei
Blockheizkraftwerken
130-530 kWel

M
-
SCHNELL Motoren AG

Tel.: +49-75 20-96 61-0
www.schnellmotor.de

Internetfdhige
BHKW-Kompaktmodule
50 bis 500 kWel

ERDGAS

therm

SOKRATHERM GmbH Energie- und Warmetechnik
MilchstraBe 12 - 32120 Hiddenhausen
05221.9621-0 - www.sokratherm.de

b enecgy&

HauptstraRe 52 - 37355 Deuna
Tel.: 036076 /410249 - Fax: 036076/418139
k.sommer@bhkw-sommer.de
WWW.sommer-energy.de

Ihr Partner fiir:

- Blockheizkraftwerke
Erdgus Biogas
Heizol Pflanzens!
Ethano!l  Methano!

- Notstromaggregate

- Automation

- Prozess-
visualisierung

- Energiemanagement

- rationelle
Energieanwendungen

STORM )

Technologie und Service
fiir Motoren und Antriebe

Service-Telefon
+49 5977 73-247

August Storm GmbH & Co. KG
August-Storm-Stral3e 6 - 48480 Spelle

Fon +49 5977 73-0 - Fax +49 5977 73-138
info@a-storm.com - www.a-storm.com

t"

mneolo wer

Die Strom WarmeMaschme

leise M robust
effizient M kompakt

@l www.rmbenergie.de

RMB/ENERGIE GmbH - HauptstraRe 543a - 26683 Saterland
Tel 04498 / 9 22 88-0 - info@rmbenergie.de

FP20 Blockheizkraftwerk

Das original Volkswagen BHKW mit héchsten
Qualitatsstandards

EcoBlue

JETZT ERHALTLICH BEI

frako power systems

Tel.: +49 7641 453 200
info@frakopowersystems.de
www.frakopoy de

Frako Power Systems GmbH & Co. KG, 79331 Teningen, Germany

(c) by Energie & Management Verlagsgesellschaft mbH
Alle Rechte vorbehalten. Die Vervielfiltigung, Ubersetzung oder Weitergabe in gedruckter oder
elektronischer Form ohne schriftliche Zustimmung des Herausgebers wird strafrechtlich verfolgt.
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BHKW-Service

Sie bendtigen / Wir bieten Ihnen
— Motorreparaturen und Wartungsvertrage
© Original MAN-Ersatzteile
— Gasmotorenzubehdr
o Gasmischer / Drehzahlregelungen
o Katalysatoren
* Motorsteuerungen
¢ Olniveauregler
¢ Ziindkerzen z. B. Denso
Autorisierter Fachhéndler fiir N
digitale Ziindsysteme von: rormc

S i by

BHKW-Systeme Weigelt GmbH
Service und Vertrieb
Bahnhofsplatz 2 - 86459 Gessertshausen

Tel.: +49 (0) 8238/964 77-0
Fax: +49 (0) 82 38 /9 64 77-46
www.bhkw-systeme-weigelt.de

STORM )

Technologie und Service
fiir Motoren und Antriebe

~SCHNELL,
FLEXIBEL UND
ZUVERLASSIG

August Storm GmbH & Co. KG
August-Storm-Strale 6 - 48480 Spelle

Fon +49 5977 73-0 - Fax +49 5977 73-138
info@a-storm.com - www.a-storm.com

t- w

Direktvermarktung

" CLEAN ENERGY
SOURCING

www.clens.eu

Direktvermarktung und

Regelenergie fiir BHKW
und EEG-Anlagen

L

Clean Energy Sourcing AG
KatharinenstraBe 6, 04109 Leipzig

Telefon: +49 (0) 341 30 86 06 00, Email: info@clens.eu

SIE KAUFEN NICHT _
“NUR” GASMOTOROL
SIE KAUFEN
ZUVERLASSIGKEIT

Texaco® HDAX — Mehr als nur
Schmiermittel...fir hochste
Effizienz und besten Schutz
Ihrer BHKW-Anlagen!

HDAX

Chevron Deutschland GmbH
+49 {0) 40 3497-1016
michael.guelck@chevron.com

www.chevron.de ’ || )

Kessel

Dampfkessel

far Abwarme aus BHKW
250-10.000 kg/h

O

Achenbach

T +49 2391 9591-0
info@achenbach-dampf.de
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www.dampfkessel.com
Georg

C Hagelschuer

Dampfkesselanlagen+Service

STANDARDKESSEL

STANDARD

pf- und HeiR lanl mit
Gas-, Ol-, Bi und

1. Ke

ungen
* Service
KOTHEN Tel: +49(0)3496/66-110  Fax: -200
DUISBURG Tel: +49(0)2 03/51877-140 Fax: -938

www.vkkstandardkessel.de

Schallschutz

=STANGE =
= ALarmschucz—

Schallschutz & Lufttechnik

Beratung - Planung - Fertigung - Montage

Schalldampfer - Schallschutzwénde
Maschinen-Kapselungen - Liiftungsbauteile

Fon (02171) 7098-0 - www.stange-laermschutz.de

W armerauscher

l‘ ENERGY SYSTEMS
WWwWw.aprovis.com

O Abgaswarmetauscher

O Dampferzeuger-Systeme

O FriCon - Gaskiihlung

OActiCo - Aktivkohlefilter
OKatalysatoren

D Service

Ornbauer Str. 10 - 91746 Weidenbach
Tel.: +49(0)9826/6583 -0 - info@aprovis.com

eenkKoTHERM

Unsere Leistung - Ihr Erfolg

= Abgaswarmetauscher
® Dampferzeuger

= Gaskiihler / Gaserwarmer

= Sonderanwendungen

® Zusatzkomponenten

Energiepark 26/28=91732 Merkendorf
+49 9826-65 889-0=info@enkotherm.de
www.enkotherm.de

> tionsanlagen eingesetzt. Die elek-

trischen Wirkungsgrade erreichen
bis zu 42 Prozent, die thermischen
Wirkungsgrade bis zu 103 Prozent
(Brennwertnutzung). Der spezifi-
sche CO,-Ausstol$ der Anlagen be-
tragt zwischen 214 g und 270 g pro
kWh elektrisch (der Benchmark
fir GUD-Anlagen betrdgt 365 g
pro kWh elektrisch). Die Senkung
der CO,-Emissionen der Unter-
nehmen betrégt bis zu 70 000 t pro
Jahr.

EIf Giberzeugende
KWK-Konzepte

Nach eingehender Diskussion
kamen die Experten der Jury zu
einem einstimmigen Votum zu-
gunsten des BHKW des Monats
Juni 2015. Es handelt sich hier um
eine Kraft-Wéarme-Kélte-Kopp-
lungsanlage (KWKK), die aus
einem erdgasbetriebenen BHKW
vom Typ 16V4000L64 der MTU
Onsite Energy GmbH in Augsburg
mit 2000 kW elektrischer und
thermischer Leistung sowie einer
Absorptionskédltemaschine der
Baureihe 16 LJ der Carrier GmbH
in UnterschleiBheim mit 738 kW
Kélteleistung besteht. Die von der
Gammel Engineering GmbH ge-
plante und errichtete Anlage be-
treibt die Osram Licht AG in ihrem
Halogenlampenwerk im ober-
bayerischen Eichstitt. Der Stand-
ort besteht seit 1962 und hat sich
kontinuierlich weiterentwickelt:
Auf den automatisierten und com-
putergesteuerten Hochleistungs-
fertigungslinien werden pro Jahr
etwa 380 Mio. Leuchtmittel herge-
stellt. In den vergangenen Jahren
wurde der Warmebedarf an die-
sem Standort durch drei Gaskessel
mit insgesamt 4 MW Heizleistung
gedeckt. Fiir die Kiihlung der Pro-
duktionsmaschinen wurden 32
tiber das Werk verteilte Kompres-
sionskédltemaschinen genutzt.

Keine Projekte mit
Biogas und Biomethan

Das in der industriellen und kom-
munalen Energieversorgung mit
KWK- und KWKK-Projekten er-
fahrene Beratungs- und Planungs-
biiro Gammel in Abensberg hat
zundchst die Lastgédnge am Stand-
ort ermittelt und auf den tatsdch-
lichen Bedarf hochgerechnet, um
den darauf basierenden tatsdch-
lichen Bedarf zu dimensionieren.
Um auch in den Sommermonaten
eine moglichst hohe Auslastung
der KWKK-Anlage bei wiarmege-
fihrter Fahrweise zu erreichen,
wurden ein Erdgas-BHKW sowie
eine Absorptionskiltemaschine
installiert. Das BHKW liefert die
Wiérme zum Antrieb der Kiltema-
schine; tiberschiissige Warme wird
fur die Beheizung des Standortes
verwendet oder in einem Puffer
mit 50 m® Volumen zwischen-
gespeichert. Das sichert auch
im Sommer eine ausreichende
Mindestlaufzeit des BHKW. Die
Lithiumbromid-Absorptionskélte-
maschine speist mit einer Vorlauf-
temperatur von 13 °C in das neu
verlegte Kiltenetz mit 530 m Lange
ein. Im Rucklauf hat das Wasser
eine Temperatur von 19 °C. Tech-
nisch bietet die Anlage die Mog-
lichkeit fiir einen warmegefiihrten
wie auch fiir einen stromorientier-
ten Betrieb. Das erhoht die Flexi-
bilitdt. Zudem ist die KWK-Anlage
so bereits fiir die Anforderungen
des mit dem Strommarktgesetz zu
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BHKW des Monats
Mai 2015

Standort:

Erdgasaufbereitungsanlage der
ExxonMobil Production Deutschland GmbH
in GroBenknefen

Planung/Bau
ILF Berarende Ingenieure GmbH, Miinchen

Besonderheit:
Gasturbinen-Generator-Einheit mir

30,5 MWel zur Stromerzeugung,
Abhitzekessel zur Produktion von stiindlich
80 f Prozessdampf (30 bar, 370 °C)

Anlage:

Gasturbine vom Typ MS5002E (Frame 5E)
mit 90 MW Feuerungswarmeleistung
von GE Oil & Gas; Dampferzeuger mit

22 MW Feuerungswarmeleistung der
Josef Bertsch GmbH, ausgefihrt als
Abhilzekessel mit Zusatzfeuerung

Umweltschutz:

Der CO,-AusstoB wird im Vergleich zum
vorherigen Energieerzeugungskonzept um
jahrlich erwa 70 000 t/a reduziert

BHKW des Monats
September 2015

Serverkiihlung mit Abwdrme

Standort:
Heizkraftwerk Werder (Havel)

Betfreiber:
e.distherm Warmedienstleistungen GmbH,
Pofsdam

Planer:
a.v.e. Energieberatungs- und
Planungsgesellschaft mbH, Berlin

Besonderheit:

Optisch ansprechendes, schallgeschiilztes
BHKW im Betondoppelcontainer;
Primarenergiefaktor der Fernwarme

von 0,5 durch Einsalz von

Bioerdgas

Anlage:

BHKW der SES Energiesysteme
GmbH, Berlin, mit MWM-Motor
TCG 2016 V08C, 400 kW, und
420 kW,

Wirtschaftlichkeit:
Investition von rund 600 000 Euro,
Amortisation in knapp 5,5 Jahren

Umweltschutz:
CO,-Einsparungen 3000 t/a

Auskunft:

Kea Lehmberg,

Tel. 030/3190 07 35,
presse@ses-energiesysteme.com

Martin Kleindl,
Tel. 0331/23 43127,
martin.kleindI@edistherm.de
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Bild: Talk of Town Wachter & Wachter

BHKW DES JAHRES

BHKW des Monats
Juli 2015

Konstantes Klima
fUr hochste Prazision

Betreiber/Standort:
Maschinenfabrik Berthold Hermle AG,
Gosheim

Besonderheit:

Auf die Klimarisierung einer Montagehalle
abgestimmte Kraft-\Warme-Kalre-
Kopplung

Anlage:

Kaskade aus drei Erdgas-BHKW fp20

der frako power systems GmbH, Teningen,
mil jeweils 19,2 kW, und 36,1 kW,
(Gesamtwirkungsgrad 94,7 %);
Absorptionskalreanlage Wegracal

SE80 der EAW Energieanlagenbau
Westenfeld GmbH, Rémhild

Wirtschaftlichkeit:
Investition in die KWKK-Anlage soll
sich in efwa finf Jahren amortisieren

Umweltschutz:

spezifischer CO,-AusstoB des BHKW-
Stroms ca. 214 g/kWh
(GuD-Benchmark: 365 g/kWh,)

Auskunft:
Jan van hel Reve, Tel. 076 41/ 54 32 00,
jr@frakopowersystems.de

BHKW des Monats
Okrober 2015

Kombination mit
Warmepumpe

Standort:
M-Color Karosserie Lackiererei GmbH,
Berlin

Ausfihrung/Betreiber:
Getec Service Berlin GmbH

Planung:
Ingenieurbiro Steffen Gorst, Berlin

Besonderheit:

Kombination eines BHKW mit
Warmepumpe und Brenneranlage
sowie \Warmeriickgewinnung mif
Befonkernspeichertemperierung

Anlage:

Erdgas-BHKW vom Typ XRGi 20 mit

20 kW, und 39 kW,, von EC Power,
Warmepumpe mif 20 kW Leistung der
Konig Warmepumpen GmbH, zwei
2500-I-Pufferspeicher, finf Gasbrenner
von Riello

Wirtschaftlichkeit:

Die Gesamtinvestitionen beliefen sich
auf 150000 Euro; fir das BHKW wird mit
einer Amortisationszeit von rund sieben
Jahren gerechnet

Auskunft:

Diefmar Prochnow,
Tel.030/39601612,
diefmar.prochnow@getec.dee

(c) by Energie & Management Verlagsgesellschaft mbH
Alle Rechte vorbehalten. Die Vervielfiltigung, Ubersetzung oder Weitergabe in gedruckter oder

elektronischer Form ohne schriftliche Zustimmung des Herausgebers wird strafrechtlich verfolgt.

BHKW des Monats
August 2015

= e

Bild: Hermle

KWK fur Minchner Tradition

Betreiber/Standort:
Augustiner Brau Wagner KG, Miinchen

Besonderheit:
Auf den Prozesswarmebedarf der Brauerei
abgestimmte Kraft-\Warme-Kopplung

Anlage:

Zwei Erdgas-BHKW JMS 412 von

GE Jenbacher mif jeweils 880 kW, und
924 kW, Leistung. (Gesamtwirkungsgrad
87,9 %), zwei HochdruckheiBwasserkes-
sel mit jeweils 7,8 MW Feuerungswarme-
leistung der Hoval GmbH

Auskunft:

Berthold Kessler,

Tel. 0751/ 888333322,
berthold.kessler@energas-gmbh.de

BHKW des Monats
November 2015

Bild: M-Color

Warmeauskopplung
bis zum Kalfwasserniveau

Standort:
Werksgelande der Airbus Deutschland
GmbH, Strade

Betreiber:
Airbus Deutschland GmbH

Planung:
Mecoplan GmbH, K&In

Besonderheit:

Einsalz von Mikrogasturbinen;
AuBenaufstellung der KWK-Anlage in
einem Sonderconfainer

Anlage:

Zwei Mikrogasturbinen C65 von Capstone
mit je 65 kW, und je 126 kW, Lieferant
E-Quad Power Systems GbR, Aachen

Wirtschaftlichkeit:

Investition von 565 000 Euro fir die
Planung und die Container-KWK-Anlage;
die Amortisafionszeit liegt voraussichtlich
bei rund vier Jahren

Auskunft:

Michael Granrath,

Tel. 0221/16 94 51 86,
granrath@mecoplan.de
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> erwartenden neuen Marktdesigns vor-
bereitet. Dank der guten Abstimmung
der Gesamtanlage erreicht der Motor
eine Auslastung von jdhrlich rund
8000 Vollbenutzungsstunden.

Einstimmiges Votum der
B.KWK-Jury

Die Kéltemaschine soll pro Jahr
7800 Stunden in Volllast laufen.
Auf diese Weise werden am Stand-
ort 16 Mio. kWh Strom erzeugt und
direkt im Unternehmen verbraucht,
was etwa der Hélfte des Jahresbedarfs

BHKW DES JAHRES

entspricht. Mit etwa 5,5 Mio. kWh pro-
duzierter Warme kann der jdhrliche
Heizbedarf zu 77 Prozent gedeckt wer-
den. Die pro Jahr etwa 5,7 Mio. kWh
Kélte aus der Absorptionskiltema-
schine decken den Kiihlbedarf der
Produktionsanlagen zu 73 Prozent.
Das Investitionsvolumen fiir dieses
Projekt, zu dem neben der Energie-
zentrale auch die zentrale Kithlwasser-
verteilung gehort, betrug insgesamt
rund 3,5 Mio. Euro. Der spezifische
CO,-Aussto3 des BHKW-Stroms liegt
bei 270 g/kWh (der GuD-Benchmark
betrédgt 365 g/kWh). E&M

ENERGIE & MANAGEMENT 415. Dezember 2015

Folgende Aspekte an dem KWKK-Konzept
haben die Jury besonders iberzeugt:

. Die griindliche Analyse der Lastgange und die darauf basierende Dimensionierung des KWKK-Systems fiihren zu einer iberzeu-
genden Auslastung Uber das gesamte Kalenderjahr und damit zu einer guten Ausschépfung des vorhandenen Energieeinspar- und
Emissionsminderungsporenzials. Zudem wurde bei der Gestaltung der Anlage beriicksichtigt, dass infolge der zu erwartenden Ver-
anderungen durch das neue Energiemarkrdesign im Rahmen der Energiewende auch Umstellungen im Befriebsregime erforderlich
werden kénnten.

. Die Substitution von 32 Gber das Werk verteilten elektrisch befriebenen Kompressionskaltemaschinen durch eine Absorptionskalte-
maschine, die mit Warme aus einem hocheffizienten, erdgasgefeuerten Motor-BHKW angefrieben wird, stellt eine wesentfliche
Steigerung der Energie- und Umwelteffizienz an diesem Standort dar. Das wird auch durch die deutliche Senkung des spezifischen
CO,-AusstoBes gegeniber dem friheren Strombezug der Kompressionskaltemaschinen belegt.

. Die hohe Auslastung der kompletten Anlage fhrt dazu, dass vor Ort die Halfte des erzeugren Stroms verbraucht und 77 Prozent der
Heizwarme und 73 Prozent des Kihlbedarfs in der Produktion genufzt werden. Dadurch wird auch das Stromnefz nicht unwesentlich
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ALLES IM
GRUNEN BEREICH

Fernwdrmenetze sind hohen mechanischen und
thermischen Belastungen ausgesetzt. Unzureichende
Leckageiiberwachung fiihrt hdufig zu spat entdeckten
Schaden mit hohen Reparatur- und Folgekosten.

Mit jahrzehntelanger Erfahrung unterstiitzt BRANDES
beim Aufbau und Betrieb durch perfekt aufeinander
abgestimmte Produkte und Dienstleistungen:

* Beratung, Konzeption, Planung, Realisierung
* Entwicklung und Produktion aus einer Hand
+ Systemiiberwachung und Analyse von
Anlagenzustanden

Dokumentationen von Anlagen und Systemen

Ihr Vorteil einer langfristigen Partnerschaft mit BRANDES:

* neutrale Beratung durch den Marktfiihrer

* hohe Versorgungssicherheit fiir Ilhre Kunden

* niedrige Reparaturkosten lhres Fernwarmenetzes
* langfristig kontinuierliche Gewinnerwartung

BRANDES

... mehr als Leckageiiberwachung

BRANDES GMBH
OhmstraRe 1 *+ D-23701 Eutin
Tel. +49 (0) 4521 807-0 Fax -77
brandes@brandes.de
www.brandes.de

I

nachvollzogen werden.

Optimierte Wirbelschicht in Wien

enflastet. Mit der Maglichkeit, die Anlage sowohl stromorientiert als auch warmegefihrt befreiben zu konnen, ist das Konzepr zudem
zukunftsfahig. Denn die Anlage kann dem Nefzbetreiber eine erhohte Flexibilitar im Rahmen des neuen Strommarktdesigns bieren.
. Das sehr gur durchdachte und allseitig abgestimmre Anlagenkonzept mit hohem ingenieurtechnischem Know-how kann mit Hilfe
kompetenter Planer und Berater gut in zahlreichen weiteren Unternehmen - auch in ganz anderen Branchen - in dhnlicher Weise

Die TU Wien hat ihre Wirbelschicht-Dampfvergasung weiterentwickelt, so dass

nun auch schwierige Reststoffe verwertet werden kénnen.

ie weltweit erste Wirbel-
D schicht-Dampfvergasungs-

Groflanlage wurde 2001 im
burgenldndischen Giissing in Be-
trieb genommen. Weitere Anlagen
in Osterreich folgten in Oberwart
und Villach. International wurden
zwei Grofanlagen im schwibi-
schen Senden sowie in Goteborg
gebaut, die auf der Technologie der
TU Wien beruhen. Das Verfahrens-
konzept setzte neue Mal3stédbe in
der Biomasse-Vergasungstechnik,
weil es Warme bereitstellen und
gleichzeitig einen chemischen
Energietrager erzeugen kann.

,Die entscheidende Idee bei
der Zweibett-Wirbelschicht-Ver-
gasung ist, dass wir den Prozess in
zwei verschiedene Kammern auf-
teilen“, erklart Johannes Schmid
vom Institut fiir Verfahrenstechnik,
Umwelttechnik und Technische
Biowissenschaften der TU Wien.
In der einen Kammer wird der
Brennstoff bei hohen Temperatu-
ren in ein wertvolles Produktgas
umgewandelt. Weil sich in dieser
Kammer keine Luft, sondern Was-
serdampf befindet, verbrennt das
Gas nicht. Feste Restbestandteile
des Brennstoffes gelangen in die
zweite Kammer, wo Luftsauerstoff
zugefiihrt wird und die Verbren-
nung stattfindet. Diese liefert die
notige Hochtemperaturwédrme fiir
die erste Kammer, die mit Hilfe
von heilem Sand, der zwischen
den Kammern zirkuliert, {ibertra-
gen wird. Im Gegensatz zu einem
gewohnlichen Verbrennungsofen
weist dieses Verfahren also zwei
getrennte Gasstrome auf: Einen
Abgasstrom aus der Verbrennungs-
kammer und einen Produktgas-
strom aus der Vergasungskammer,
aus dem beispielsweise Wasserstoff

ZU KAUFEN GESUCHT

Wir kaufen gebrauchte
Stromaggregate und Motoren,
Gas oder Diesel
ab 250 kva bis 5000 kva.

Alle Fabrikate und Baujahre,
auch fur Ersatzteile.
Lihamij
Leende Holland
Tel.: 0031 40 2061440
E-mail: Sales@Lihamij.com

ENERGIE A MANAGEMENT

ZEITUNG FUR DEN ENERGIEMARKT

oder synthetische Kraftstoffe gewon-
nen werden kdnnen.

Bislang werden in groen Biomas-
severgasungsanlagen hauptsédchlich

e : —

Johannes Schmid in der Versuchsanlage: ,,Durch eine neuartige

VON MICHAEL PECKA

Reststoffe wie Zuckerrohr- und Oliven-
bagasse testen. Auch Biomasse-Kohle
Mischungen oder sogar Kldrschlamm
konnen auf diese Weise verwertet wer-

Reaktorkonstruktion kommen der Brennstoff und dessen Produkigas viel
intensiver in Konrakt mit dem wirbelnden heiBen Sand"

hochqualitative, homogene Holz-
hackschnitzel eingesetzt. An der TU
Wien wurde nach zweijdhriger Vor-
bereitungsarbeit nun eine neue Ver-
suchsanlage in Betrieb genommen,
die mit einer sehr breiten Palette an
Brennstoffen zurechtkommen
soll. ,Durch eine neuartige Re-
aktorkonstruktion kommen der
Brennstoff und dessen Produktgas
viel intensiver in Kontakt mit dem
wirbelnden heien Sand, daher
funktioniert die Vergasung nun
auch mit schwierigen alternativen
Brennstoffen besser”, erldutert
Schmid. Im Blick hat er dabei vor
allem kostengiinstige minderwer-
tige Brennstoffe: ,Abfdlle aus der
Papier- und Holzindustrie kommen
in Frage. Wir werden aber auch Ab-
fallfraktionen oder andere biogene

(c) by Energie & Management Verlagsgesellschaft mbH
Alle Rechte vorbehalten. Die Vervielfiltigung, Ubersetzung oder Weitergabe in gedruckter oder
elektronischer Form ohne schriftliche Zustimmung des Herausgebers wird strafrechtlich verfolgt.

den.“ Geplant ist, nun Versuchsreihen
mit ganz unterschiedlichen Brennstof-
fen durchzufiihren.

Die Wirbelschicht-Dampfvergasung
wird an der TU Wien seit Anfang der
1990er Jahre unter der Leitung von
Hermann Hofbauer entwickelt. Der
Professor sieht grofles Potenzial in
diesem neuen Vergasungskonzept.
Denn der Trend in der Energiever-
sorgung gehe von groflen zentralen
Kraftwerksanlagen zu kleineren, loka-
len Losungen. ,Interessant konnten
solche Anlagen besonders fiir gro3e
Unternehmen sein, in denen viel ver-
wertbare Reststoffe anfallen“, betont
Hofbauer. Die Verwertung von an-
fallenden Reststoffen kénne zudem
CO,-Emissionen reduzieren und den
Anteil erneuerbarer Energien am be-
treffenden Standort erhéhen. E&M

Bild: TU Wien



