\\\\\\\\\\\\\\\\\§

Bundesverband
KrafthéirmefKopplung eV.

www.bkwk.de
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Die modernisierte Energieversorgung
beim Schokoladenhersteller Ritter Sport
setzt fir mehr Effizienz auf ein gréBeres
BHKW und eine neue Absorptions-

kalteanlage.

iir die Schokoladenproduktion werden
rund um die Uhr und an 300 Tagen im
Jahr Warme, Strom und Kélte bendétigt.
Die Schokoladenmasse muss immer
gleichmédRig temperiert und flief3fahig gehalten
werden und wird wihrend der Herstellung der
quadratischen Tafeln und deren Fiillung abwech-
selnd erwirmt und gekiihlt. Eine hohe Aus-
fallsicherheit der Energieversorgung

VON ARMIN MULLER

40 Prozent EEG-Umlage fillig; bleibt der Leis-
tungszubau bei der Modernisierung des Kraft-
werks unter 30 Prozent, dann ist das BHKW fiir
das EEG eine Bestandsanlage, nutzt also die alten

EEG-Regelungen.
Das hat man durch die Steigerung der elektri-
schen Leistung von 1 MW auf nur 1,28 MW
erreicht. Bei einer Leistung von 1,5 MW,
wdren laut Peetz jahrlich etwa

sorgt dafiir, dass die Schokolade Dle Rest- 280 000 Euro EEG-Umlage zu zah-
nicht zu friith in Rohrleitungen len. Zugleich ist der neue Motor
und GiefSmaschinen erstarrt. strom menge fiir das KWK-Gesetz eine Neuan-

Seit 2002 setzt man ein WI rd vom lage, die wieder eine KWK-Forde-
Blockheizkraftwerk fiir die War- v rung (im Jahr 2016 auch noch
me- und Stromproduktion bei Okostrom- ohne Ausschreibung) bekommt.
Ritter Sport ein. Mittlerweile war . Fiir eine verbesserte Wirt-

lieferanten

das Aggregat in die Jahre gekom-

men und musste 2016 erneuert
werden. Dabei vergroflerte das Inge-
nieurbiiro Midiplan nicht nur das BHKW,
sondern nutzte zugleich dessen Abgaswirme fiir
den Antrieb einer neu errichteten Absorptions-
kéltemaschine.

Kélteproduktion aus dem Abgasstrom

Das Herzstiick in der neu ausgeriisteten Energie-
zentrale ist ein BHKW mit einer Leistung von
knapp unter 1,3 MW,,. Eigentlich konnte das
BHKW von Bosch KWK Systeme mit dem
MTU-Motor eine Leistung von 1,5 MW, bereitstel-
len. Allerdings drosselte man es aus Wirtschaft-
lichkeitsgriinden, erldutert der Planer Frank
Peetz. Ab August 2016 sind bei Neuanlagen

3D-Druck serienreif

gedeckt

schaftlichkeit und Energieeffizi-
enz sorgt auch die Nutzung der Ab-
wirme aus dem Kiihlwasser zum
Heizen und die der Abgaswirme zur Kal-
teproduktion. Insgesamt hat das BHKW knapp
1,6 MW thermische Leistung. Rund die Hilfte,
etwa 700 kW, fillt im Abgas an. Uber Wirmetau-
scher wird daraus Heiffwasser mit 170 °C gewon-
nen, das wiederum eine zweistufige Absorptions-
kéltemaschine mit einem Energieeffizienzwert
(EER) von 1,3 antreibt. So werden aus 1 kWh Ab-
gaswirme 1,3 kWh Kilte.

Zusitzlich verfiigt die Schokoladenfabrik iiber
adiabatische Riickkiihlwerke, die Kilte aus dem
Verdunsten von Wasser erzeugen. Die Aggregate
haben eine Leistung von 850 kW und kénnen bei
niedrigen Auflentemperaturen die sogenannte

DER MOTOREN- UND Turbinenhersteller
MAN Diesel & Turbo, Oberhausen, stattet jetzt
Gasturbinen mit Komponenten aus, der im
3D-Drucker erstellt wurden. Mit dem sogenann-
ten additiven Fertigungsverfahren lassen sich
mittlerweile auch Bauteile herstellen, die aus Me-
tallen bestehen. Die Leitschaufelsegmente aus
dem metallischen 3D-Druck setzt MAN in ihren
Gasturbinen vom Typ MGT 6100 ein.

Gefertigt werden sie im Turbomaschinenwerk
des Unternehmens in Oberhausen. Dort entsteht
derzeit ein Center for Additive Manufacuring, das
dieses Herstellungsverfahren fiir weitere Kompo-
nenten vorbereiten soll. Mit dem 3D-Druck sollen
kiirzere Entwicklungszyklen und neue Formen fiir
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Turbinenschaufel aus dem 3D-Drucker
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BHKW bei Ritter Sport:
Abgaswérme fiir
Kélteerzeugung genutzt

Die Pufferspeicher
steigern die Flexibilitat

freie Kélte aus der Umgebungsluft zur Kiihlung
nutzen.

Dank der flexiblen Warmenutzung lduft das
BHKW mit 100 Prozent Nennleistung rund
8 200 Stunden jihrlich. Es produziert dabei
12,9 Mio. kWh Wirme, fiir die Kilteerzeugung
werden davon 1,7 Mio. kWh/a genutzt. Eine zu-
sétzliche Kesselanlage, die noch zur Sicherheit fiir
die Schokoladenproduktion installiert ist, produ-
ziert 1,1 Mio. kWh jdhrlich. Die Stromerzeugung
aus dem BHKW kalkulieren die Planer mit
10 Mio. kWh/a. Zusitzlicher Strombedarf in der
Fabrik wird iiber eine PV-Anlage und vom
Okostromlieferanten Elektrizitéitswerke Schénau
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Die Anlage auf einen Blick
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Betreiber:

Alfred Ritter GmbH & Co. KG,
Waldenbuch

Planung:

Midiplan GmbH & Co. KG, Bietig-
heim-Bissingen

Anlage: BHKW mit 1,3 MW, von
Bosch KWK Systeme, Absorptionskal-
temaschine mit 850 kW Kélteleistung
Umweltentlastung: Primarenergieein-
sparung gegeniiber dem Vorgan-
ger-BHKW: 3,5 Mio. kWh/a,
CO,-Einsparung 400 t/a

Auskunft:

Thomas Seeger,

Alfred Ritter GmbH & Co. KG,
07157 /97 — 314,
t.seeger@ritter-sport.de;

Dirk Rozema,
d.rozema@ritter-sport.de

Frank Peetz, Midiplan,
07142/777631,
f.peetz@midiplan.de
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gedeckt. Kaltwasser- und Wiarmespeicher sorgen
zusdtzlich fiir einen moglichst flexiblen Betrieb
der Gesamtanlage.

Gegeniiber einer Energieversorgung ohne
BHKW spart das jetzt realisierte Konzept Jahr fiir
Jahr 13,8 Mio. kWh Primérenergie ein. Es vermei-
det dabei eine CO,-Emission von rund 2 900 t
jahrlich. Im Vergleich zur Vorgingerldsung mit
dem BHKW, das 2002 installiert wurde, ist die
jetzt realisierte Energieversorgung immer noch
eine deutliche Verbesserung: Die Planer kalkulie-
ren hier mit einer Primirenergieeinsparung von
3,5 Mio. kWh/a und einer verminderten CO,-Emis-
sion um 400 t pro Jahr. E&M

Dampferzeuger

Katalysatoren
und SCR-Systeme
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APROVIS Energy Systems GmbH

91746 Weidenbach-Triesdorf
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