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In Eigenregie:har

o Augustiner-Brau eine
KWK-=-Anlage installiert,

die Prozesswarme und
Strom fiir die Bierpro-
duktion erzeugt

KWK fir Minchner Tradition

In dem altehrwiirdigen Backsteingebdude der Augustiner-Brauerei im Herzen
Miinchens wurden auf engstem Raum zwei Erdgas-BHKW installiert, um

Prozesswédrme und Strom zu erzeugen.

ie Augustiner-Brdu Wagner

KG ist eine der &ltesten noch

bestehenden Brauereien der

bayerischen Landeshaupt-
stadt. Spétestens seit 1328 sollen Mon-
che im Kloster des Augustiner-Ordens
Bier gebraut und ausgeschenkt haben.
Daraus ging die Augustiner-Brdu her-
vor, die 1817 aus dem Klostergebdude
auszog und 1885 ihren Hauptsitz in ein
mittlerweile denkmalgeschiitztes Kel-
lerareal verlegt hat. In dem Backstein-
gebdude werden heute acht Biersorten
nach dem bayerischen Reinheitsgebot
gebraut, die vornehmlich im Miinch-
ner Grofraum verkauft werden.

Warmegefihrr im
Nelzparallelbetrieb

Der Prozesswiarmebedarf zur Bierpro-
duktion wurde in der Vergangenheit
mit zwei gasgefeuerten Hochdruck-
heilwasserkesseln mit jeweils 7,8 MW
Feuerungswirmeleistung der bayeri-
schen Hoval GmbH gedeckt. Mit einer
Umwadlzmenge von stiindlich 200 m?
sorgten die Kessel fiir die notigen War-
memengen im bestehenden Hoch-
druckwassernetz, das mit einem Druck
von 10 bar und einer Temperatur von
145 °C im Vorlauf sowie 125 °C im Riick-
lauf betrieben wird. Um die fiir den
Brauprozess benotigte Warme effizien-
ter zu erzeugen und gleichzeitig selbst
Strom produzieren zu kénnen, plante
und installierte die Brauerei in Eigen-
regie eine KWK-Anlage. Diese besteht
aus zwei Gasmotoren-BHKW von GE
Jenbacher vom Typ JMS 412 mit jeweils
880 kW elektrischer und 924 kW ther-
mischer Leistung. Nach Angaben des
Herstellers erreichen die beiden Mo-
dule einen Gesamtwirkungsgrad von
87,9 Prozent. Bezogen hat Augustiner-
Brdu die Aggregate von der Energas
BHKW GmbH im wiirttembergischen
Weingarten, die die dsterreicherischen
Module im siiddeutschen Raum ver-
treibt.

,Wir haben ein ausgekliigeltes Kon-
zept entwickelt, um die Abwidrme der
zwei Blockheizkraftwerke {iber drei
verschiedene Kreisldufe zu nutzen®,
erklart Peter Ott, der den Bereich Be-
triebstechnik der Brauerei leitet. Die
Abgaswdrme mit einer Leistung von
335 kW je Modul wird iiber einen neu
installierten Abhitzekessel der Oster-
reichischen Astebo GmbH in den
Vorlauf des zentralen Hochdruckwas-
sernetzes eingespeist. Die Abgaswdr-
metauscher von Hoval wurden laut Ott
so ausgelegt, dass eine Abkiihlung der
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Abgase auf 135 °C moglich ist und die
berechnete Abwirmelast von 670 kW
bei Volllast erreicht wird. Die Wédrme-
leistung von insgesamt 503 kW aus
dem Motorkiihlkreislauf, dem Olkiih-
ler sowie der ersten Stufe des Gemisch-
kiihlers des jeweiligen Aggregates fliet
in einen zweiten Kreislauf mit Tempe-
raturen von 94 °C im Vorlauf und 82 °C
im Riicklauf. ,Damit beheizen wir zwei
Flaschenreinigungsmaschinen und
wiarmen das Betriebswarmwasser auf*,
sagt Ott. Die Abwdrme aus der zweiten
Gemischkiihlerstufe mit einer Leistung
von 86 kW je Modul wird schliefflich in
einen dritten Kreislauf mit 44 °C Vor-
lauf- und 40 °C Riicklauftemperatur
geleitet. Die Niedertemperatur sorgt

fiir die Vorwdrmung der Verbrennungs-
luft an den beiden Heillwasserkesseln.
In den Kreisldufen zwei und drei sind
den Angaben zufolge jeweils Notkiihler
im Bypass der Heizungssysteme vor-
handen.

Eigenversorgungsanteil
iber 60 Prozent

Neben der Prozesswidrme erzeugt
die KWK-Anlage Strom, so dass die
Brauerei zudem von einem Eigenver-
sorgungsanteil von iiber 60 Prozent
profitiert. Nach Aussage von Ott ,lau-
fen die zwei Motoren wérmegefiihrt im
Netzparallelbetrieb, sie konnen aber
auch im Inselbetrieb gefahren wer-
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Die zwei BHKW der Brauerei laufen

warmegefiihrt im Netzparallelbetrieb, konnen
aber auch im Inselbetrieb gefahren werden

Kopplung

den®. Das heil3t, auch bei einem Aus-
fall des iibergeordneten Stromnetzes
konnen die schwarzstartfahigen
BHKW-Module die Brauerei weiter mit
Strom und Wérme versorgen. Die Ge-
neratoren erzeugen Mittelspannung
mit 10,5 kV; sie speisen direkt in das
Mittelspannungsnetz auf dem Braue-
reigeldnde ein. Die Netto-Stromerzeu-
gung muss durch Bilanzierung von
zwei Zdhlern ermittelt werden, da der
Eigenbedarf der Anlage niederspan-
nungsseitig, die Brutto-Erzeugung
jedoch mittelspannungsseitig vor dem
Transformator gemessen wird.

Das erste Modul wurde Ende Febru-
ar 2014, das zweite Aggregat Ende Juli
2014 in Betrieb genommen. Weil es in

Solid Power fihrt Ceramic Fuel Cells weiter

Die Anlage auf einen Blick:

Betreiber/Standort: Augustiner Brau Wagner KG, Miinchen
Besonderheif: Auf den Prozesswarmebedarf der Brauerei abgestimmte Kraft-\Warme-

Anlage: Zwei Erdgas-BHKW JMS 412 von GE Jenbacher mif jeweils 880 kW, und

924 kW, Leistung. (Gesamtwirkungsgrad 87,9 %), zwei HochdruckheiBwasserkessel
mit jeweils 7,8 MW Feuerungswarmeleistung der Hoval GmbH

Auskunft: Berthold Kessler, Tel. 07 51/ 8 88 3333 22, berthold.kessler@energas-gmbh.de

der Energiezentrale — dem so genann-
ten Kesselhaus der Brauerei— an Platz
mangelte, wurden die BHKW in zwei
Ebenen iibereinander angeordnet.
Die Motoren wurden zudem in Schall-
kabinen mit Umluftkiihlung einge-
kapselt, damit die Schallemissionen
aullerhalb des Brauerei-Gebdudes
die zuldssigen Werte in der Miinchner
Innenstadt nicht {ibersteigen. Um
die Lautstirke der KWK-Anlage auf
etwa 40 dB (A) zu begrenzen, wurden
zudem Primér- und Sekundérschall-
dampfer in die Abgasleitungen einge-
baut. Die Hochdruckheillwasserkessel
wurden nicht demontiert, sondern die-
nen zur Abdeckung von Reserve- oder
Spitzenlasten. E&M

Die Solid Power GmbH hat Anfang Juli das Geschift der insolventen Ceramic Fuel Cells GmbH tibernommen.

Beide Hersteller konzentrieren sich auf Heizgerdte mit Festoxid-Brennstoffzellen.

olid Power wird nicht nur das
S bestehende Geschift fort-

fiihren und die Produktion
sowie den Vertrieb des BlueGen
weiter ausbauen, sondern die Wett-
bewerbsfahigkeit dieser Zukunfts-
technologie mit einem erweiterten
Entwicklungs- und Produktions-
konzept vorantreiben®, kiindigte
Guido Gummert, Geschéftsfithrer
der Solid Power GmbH, am 1. Juli
an. Die Hamburger Gesellschaft
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ZEITUNG FUR DEN ENERGIEMARKT

baut derzeit ein europaweites Ver-
triebs- und Servicenetz fiir Heizge-
rate mit Festoxid-Brennstoffzellen
(SOFC) auf. Den Markteinstieg fiir
die Mikro-KWK-Anlage mit 2,5 kW
elektrischer und 2 kW thermischer
Leistung plant die Unternehmens-
gruppe Solid Power zur Jahreswen-
de 2016/2017.

,Mit der Ubernahme von CFC
erreichen wir in absehbarer Zeit
einen interessanten und wettbe-

werbsgerechten Synergieeffekt*,
so Gummert weiter. Geplant ist,
,den technologischen Vorsprung
des im Markt eingefiihrten und
verfiigbharen BlueGen mit der
schon im Ansatz erkennbaren,
kiinftig preiswerten Fertigung der
Solid Power-Energiegerdte“ zu-
sammenzufiihren. Die Produk-
tion der seit 2012 erhiltlichen
SOFC-Brennstoffzelle BlueGen
mit 1,5 kW elektrischer und 0,6 kW

KWK 2015 -
Industrieller und kommunaler
KWK-Einsatz
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thermischer Leistung soll nun mit
dem bestehenden Fachpersonal
weiter ausgebaut werden, heil3t
es aus Heinsberg bei Aachen.
Dort beschiftigt CFC rund 40 Mit-
arbeiter. Die Tochter des australi-
schen Brennstoffzellenherstellers
CFC Ltd. hatte Anfang Médrz beim
Amtsgericht Aachen die Er6ffnung
eines Insolvenzverfahrens beantragt,
nachdem Zahlungen der Mutterge-
sellschaft ausgeblieben waren. E&M

7. KWK-Jahreskonferenz mit Ausstellung

06./07. Oktober 2015 in Fulda

Weitere Informationen und Anmeldung unter www.kwk2015.de
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